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Erklarung: Model Based Definition ="

Model Based Definition (MBD) ist ein mit Anmerkungen versehenes
3D-CAD-Modell, das alle Informationen enthalt, die zur Beschreibung des

Produktes erforderlich sind.

—Anmerkungen sind Bemal3ungen, Notizen, Symbole, Oberflachengute und andere Texte
oder Kennzeichnungen
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Ziele / Nutzen von Model Based Definition INNLE- -

That's IT.

v Modellinfos kdnnen in nachfolgenden Prozessen (Fertigung, Qualitatssicherung,..) genutzt werden
— Reduzierung des Kommunikationsaufwands
— Weniger Fehlinterpretationen / Fehler / Nacharbeit
— Ubergabe an z.B. Bearbeitungszentren, Messmaschinen,..

v Reduzierung des Aufwands flr die Zeichnungserstellung
und das Datenmanagement

v" Model Based Definition im 3D Ubertragbar
— Datenaustausch in und extern

v" Erweitertes Viewing Konzept
— Viewing von 3D Anmerkungen




Umzug des Zeichnungsinhalts ins 3D-Modell INNLE- -

That's IT.

« Geometrie

« Geometrie referenzierende Informationen

* Nicht mit Geometrie verbundene Informationen
 Versions Historie und Prozess Informationen
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Model-Based-Enterprise INNLC- "~

That's IT.

\
Model-Based-DEFINITION
Vorbereiten Vervollstandigen Veroffentlichen - Verwenden
« Startmodelle * Anmerkungen « Export nach * Export Dateien 3D Viewer
. Bestehende erstellen STEP AP 242 Uberprifen « CAM Software
Modelle - Toleranzen * Creo View « CMM Software
anpassen anbringen 2D PDF eloT
« Regelwerke * Farben «3D PDF
aufstellen Zuweisen ...
* Kombinierte
Ansichten
. J - J
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Welche Maoglichkeiten hat Creo Parametric fur MBD an Bord INNLC- "

That's IT.

* Nutzen von regelbasierenden vereinfachten Darstellungen

« Bemal3ungen, Oberflachenzeichen, Form- und Lagertoleranzen, Notizen,..

« Form- und Lagertoleranzen mit erweiterten Symbolen

* Drucken der PDF Datel uber Vorlagen

« Zeichnungserstellung: Automatische Ubernahme der kombinierten Ansichten
 Einstellen der Abmal3e auf Obergrenze, Mittelwert, Untergrenze

» Datenaustausch: Export Gber Step AP 242

* Viewing von 3D Anmerkungen



MBD vorbereiten: Steuern tiber kombinierte Ansichten INNE= "~

That's IT.

Nutzen von regelbasierenden vereinfachten Darstellungen
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MBD vervollstandigen: 3D Informationen am Modell INNE=
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Bemaliungen, Oberflachenzeichen, Form- und Lagertoleranzen, Notizen,..
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MBD vervollstandigen: Neuer Workflow INNLC- "~
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Form- und Lagertoleranzen mit erweiterten Symbolen
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MBD Veroffentlichen: PDF Ausgabe INNLC- "~
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Drucken der PDF Datei Uber Vorlagen
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MBD Veroffentlichen: Zeichnungserstellung

Automatische Ubernahme der kombinierten Ansichten
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MBD Vero6ffentlichen: 2D — 3D Durchgangigkeit INNLC- "
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Form - Lagetoleranzen aus Zeichnung ans 3D Ubernehmen
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INNL-

MBD Veroffentlichen: Nutzen der Toleranzen =

Einstellen der Abmal3e auf Obergrenze, Mittelwert, Untergrenze

Analyse = Anmerkungen erstellen Rendern Werkzeuge Ansicht Flexible Modellierung Anwendungen Model Processor
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MBD Veroffentlichen: Nutzen der Toleranzen

INNLC-
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Prufung auf Kollision beil Mitte- oder obere Abmalie (z.B. Presspassungen)
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MBD Veroffentlichen: Erweitertes Viewing Konzept INNLC-"
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Alle Informationen sind im auch im kostenlosen Creo View Express sichtbar
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MBD Veroffentlichen: Creo View Express, Lite, MCAD INNL-
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Darstellung der kombinierten Ansichten in Creo View
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MBD Veroffentlichen: Export Uiber Step AP 242 INNLC- -
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Anmerkungen, Parameter und Schnitte werden exportiert
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£ & Iug-KE ~ 4 Fase ¥ ®  Schal
Regenerieren profil g Bohrung Modelleinstellungen
- " 2ug-Verbund L Rippe ¥ | Ringh
. N N . Teil exportieren als Status Quo -
Operationen ¥ Fdchen v Daten abrufen ~ Bezug v Korper Formen ¥ Konstruktion ~

— Baugruppe exportieren als | Finzelne Datei |~
=1 @ QO e
AdeQdr0@a00&@ 73]
— [EinschlieBen
Anmerkungen
Rich Content

I:‘ Facetten

Kabelfldchen
Parameter
1 nur Ausgewiesene
Querschnitte
Konstruktionskirper
Als Sammelflichen

& Erweitert

Einschliefen

Materialdefinition

Als separates STEP PRODUCT Element
Baugruppen-Validierungsinformationen
Von IDs abgeleitete Elementnamen

] mit expliziten benutzerdefinierten Namen iiberschreiben
Erweiterte Beziige

rie- und Ek il llung
Volumenkdrper und Sammelflichen exportieren als | Status Quo -
Maximale Flichenabweichung 0.001000

[] Freiform-Flsichengrad erhéhen

Folienzustand: ACHSEN —

Profil laden... Profil speichern...

|« - EI Gut  Vorne  Rechts Oben  Schnitt A Fertigung Standard Alle *

17

:.o @lﬁ‘ D ® 4_451_070_AUFNAHME Regenerierung erfolgreich beendet. Zuriicksetzen 0K Abbrechen




MBD Validieren: Import Gber Step AP 242 INNL-

That's IT.

Anmerkungen, Parameter und Schnitte werden tbernommen

dcreor B EEAEUHEHHAO "~ % 46 F7F3@ D~ $2 ¥ IMPORT_STEP_242 (Aktiv) - Creo Parametric - O x

Model 8 nerkungen erstelle Werkzeuge Ansicht exible [ Live-Simulation Anwendungen

fr_ ¥ Rundung ¥ %) Schrige ¥ u z il g i d= (]

—J) Rig / 5o Drehen
Natle — — — 5
o o & Zug-KE ~ / Fase v u | Schale 3 A o ;7_]
Regenerieren Freistil Importieren Ebene Skizze | Neuer profil g Bohrung Schnitt Szenen Bilder | Muster | Familientabelle
- f |’f‘l xX Kirper | — " 2ug-Verbund -/ Rippe ~ | Ringbiegung - - - " ¢

Operationen ¥ Fdchen v Daten abrufen ~ Bezug v Korper Formen ¥ Konstruktion ~ Darstellungen Editieren ~ Absichten ~

a
80 Modetbaum Ty et 1l AQQAAL0ABO M@ 3lLzFan
Modelbaum | + iZ] ~

7 -

_[J IMPORT_STEP_242.PRT

» Y Materialien

b [ Korper (1)

»  Anmerkungen

» (_§ Gruppe BEZUEGE
_,L. 4_451_070_AUFNAHME
;;f Import-ke ID 81

¥ —/ Anmerkung 1

D Ap147

N BASELINED
N 0aD149

N oap150

N o0ap151

N 0ap152

2 0AD153

2 oAD154

N BASELINEL

N 0AD156

N 0ap157

N AD165

N Ap165_1

A pATUM_TAG_B
N paTUM_TAG_A
N pATUM_TAG_C
N cp2

N cpa

i\ GESAMTBREITE
2\ GESAMTBREITE_1
2\ GESAMTBREITE_2
#N DRV DIM D51

- » l:l A Fertigung Gut®  Gut_150290  Oben Dben7150263| Rechts Rechts_150246 Schnitt_A  Vorne = Vorne_150224 Standard Alle

18

8o @ * Teil TMPORT_STEP_242' seit letzter Regenerierung nicht verandert. ”n- Geometrie -
8% &



MBD Verwenden: NC Modell auf Mitte Toleranz INNL-

That's IT.

Unterschiedliche Toleranzeinstellung bei CAD und NC Uber externe Vererbung

Horeo IBEEE WMo o3

Fertigung Frasen Model 8 8 Anwendungen GENIUS TOOLS

Ja /
3= L[]
o J_‘ j;) Bohrgruppe L,l Profilfrdsen :[, Eckenschlichten Y Rundfrisen :[f" HGZ-Rest-Schruppen
Regenerieren Muster Ebene X x Skizze | Frisfenster Frasvolumen Planen Schruppen
- - x' v

2| ¥ NC_ 4 451 070 _AUFNAHME (Aktiv) - Creo Parametric - 0 X

;‘g Frasflache :r :D— :L-’ Restschruppen T2 schiichten :TJ-“ HGZ-Schruppen J I‘g’l Zustellen ¥ f;’ é Gewindeschneiden
= J

U

5 Standard
]; Flichenfrdsen :U Gravieren < Fase T2 HGz-Schiichten i Reiben 1

r_'| Aufbohren ~ \‘:! hd _Q-:; Benutzerdefiniert

Operation ¥ Editieren ~ Bezug ¥ Fertigungsgeometrie ¥ Frisen ¥ Schnelifrisen ~ Bohren/Senken/Reiben-Zyklen ~
a
oo Modellbaum -~ Ordne # | Favori 1 51 @ @ *, ’| X ] i
: 2 i AR A0 A0 B a6 B0
Modellbaum

7 -

| NC_4_451_070_AUFNAHME.ASM
L7 NC_RECHTS

L7 NC_OBEN

L7 NC_VORNE

J ne_nuee

™ FSETPO
» [[7 FRAESEN-3-ACHSEN
> & ‘0P010 [FRAESEN-3-ACHSEN]
v _[J NC_4_451_070_AUFNAHME_REF.PRT
» () Korper (1)
¥ L jg| Externe Vererbung ID 3441 (4_451_0
» Anmerkungen

>
» 'f ROHMATERIAL

# ABFRAESUNG_OBEN
A NUTEN

yY

A profil 8

A INNENFRAESEN

# FUEHRUNG_OBEN

A profil 6

4 AusBRUCH

A LANGLOCH

A profil 10

A LANGLOCHER_SEITE

/ Fase 1

¥ Rundung 1

¥ Rundung 2

# Fase 2

[ :I Muster 2 von Bohrung 2
>3 :I Muster 1 von Bohrung 1
¥ /il Bohrung 3

YYYYYVYVYYYY

- » l:' Oben | Standard Alle =

:"‘ gf D _n b Geometrie v 19




MBD Verwenden: Nutzen von MBD in der Fertigung

v

AN

INNLC-

That's IT.

Zugriff auf Oberflachenbeschaffenheit direkt vom 3D Modell
Berechnung des Vorschubs in Abhangigkeit des Oberflachensymbols

Stabiler durchgangiger Prozess bei Anderungen

W OECEES HiW W0

YV i~ D e~ ¢L B~ 52| ¥ MFG_4_451_044_WELLE_MDB (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo5\library_dir\branchen\ma

m Fertigung Frasen Drehen Modell Analyse Anmerkungen erstellen Werkzeuge Ansicht Anwendungen GENIUS TOOLS
o o g n = ) = - < Frasfti
€ Achse A ] P 4 ; () Frasfliche
g [7 A " = I \
) a L L= = Il al &l - =L E B e
Regenerieren Ebene Skizze Werkstiick Arbeif um i kzeuge Werkzeug- Operation 5 5
> % punkt + S = > Manager ™ prehprofil

Werkzeugmaschinen-Setup ~ Prozess ™

e a@aAn

Operation ™ Editieren ¥ Bezug Komponenten ~

=

1 P ] .

8o Modelbaum | Fi 0 | k) E | i B2 e s s |8

modelbaum T} ~
f

J MFG_4_451_044_WELLE_MDB.ASM
L7 WFG_RECHTS
[T MFG_OBEN

H - i

Fertigungsgeometrie ~

J ne_nure
» L] DREIBACKENFUTTER_MFG_TMPL_.A
» TR FSETPO
» (J 4_451_044_WELLE_MDB_PRT

T 152,2
123

108,6
926

R 8n

|+ 1102

L acso
b 7 4_451_044_WELLE_MDB_WRK_01,

N\

a 32
> \J—r DREH_FRAES v/

. NS_SETTE_1
» U} AurspANNUNG_1 [DREH_FRAES]

"™ Drehprofil 1 [Drehprofil]
> (\J 1. SCHRUPPEN [AUFSPANNUNG_1] [N
» o 2. SCHLICHTEN [AUFSPANNUNG 11

Werkzeugwer
abspielen ¥

Validieren

Q| LAGERSITZ_UNTEN [Drehprofil] 'xz.sno T
d ' L=32,000 -Wellennut far
M Drehprofil 2 [Drehprofil] = F 1,000 x 0,200
'\| LAGERSITZ_OBEN [Drehprofil] ,000 ’ DIN 471 - 30 x 1,50
» oJ 3. OBERFLACHENGESTEUERT [AUFSP % ey
% Hier einfiigen 800
2

for
DIN471-30x 1,50
Regelausfiihrung

« » [+ standard Alle *

T em ] | e -
8o @ [] | * Anmerkungen werden angezeigt.

Parameter Name
CUT_FEED

4 /o *e o | & e

Parameters | Basic| All Category: | All categories v

SQRT(SF0:4*8*nose_radius/1000) d=

HARD-TURNING

=0.071554
ARC_FEED ©
FREE_FEED )
RETRACT_FEED {)]
PLUNGE_FEED )
FEED_UNITS (MMPR)
STEP_DEPTH 2

GOTO / 130.0000000000, 0.0000000000, 120.0000000000
RAPID

FEDRAT / 0.071554, MMPR

LAY L R e e L W v A A e e e e e e
RAPID

GOTO / 25.7925000000, 0.0000000000, 91.3760177479
RAPID 20
GOTO / 25.7925000000, 0.0000000000, 77.4500000000




INNLC-

That's IT.

Einstellungen in der config.pro

Darstellung der Kombinierten Ansichten

display _combined_views Yes
- » Blech  Explosion Innenleben  Links  Ohne_Din Ohne_Simulate  Riemen  Stacker Vorne Standard Alle

Abfrage nach Ubernahme der kombinierten Ansichten
drw_prompt_for_combined_state yes

Kombinierten Zustand auswdhlen X

Kein kombinierter Zustand
GUT

OBEN

RECHTS

STANDARD ALLE

VORHNE

[] keine Abfrage fiir kombinierten Zustand

0K

Abbrechen

T et = === ==
P y—
P A arert | GedE 2015-10-12 Gt e
P y— Kraal WRaab | |wid bearbetet
= o= e e T
Technlk oin 14406 | 150 DIEE-MK. forien 190 crcmug
e 2451 070 [T p ey ey
Ve 4500 200 Aufnah me = ]I:’}:
g Paril — " IM
] e
56k
INNEO — N
‘ A | 1 h‘l 141
il i | [ &1 ‘
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Configs fur Creo View Export aus Creo Parametric

INNLC-

That's IT.

Intf_pv_recipe_dir

intf_out_pvs_recipe_file

D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo7\config\pview

D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo7\config\pview\stools alles.rcp

Creo View Exportprofil-Einstellungen

Verzeichnis fiir Recipe-Dateien
Recipe-Datei fiir ed./.edz-Dateien

Recipe-Datei fiir .pvs/.pvz-Dateien

Triangulierungseinstellungen basierend auf Creo Darstellung

Kantendarstellungsqualitat:
(® Automatisch () Benutzerdefiniert
Qualitit der Schattierungsanzeige:

(® Automatisch () Benutzerdefiniert

Profil laden... Profil speichern...

Bearbeiten mit

D:\inneo\caddepot\kraab\dat

\ config\ pview\stools_alles.rcp

Zuriicksetzen

Durchsuchen...

Durchsuchen...

Durchsuchen...

Abbrechen

D:/inneo/caddepot/kraab/data/Creo4/config/pview/stools_alles.rcp (Creo Parametric) - rcpedit

Basic | Parameters I Advanced |

—Adapter

Creo Parametric - Supports Creo Parametric 2.0, Creo Parametric 1.0, Creo/Elements Pro 5.0, Pro/Engineer Wildfire 3 & 4

Required Entities
¥ Mass Properties

¥ Tessellation

¥ Analytical

¥ Wireframe

-

¥ Cosmetic Geometry
¥ Datum Quilts

¥ Datum Planes

¥ Datum Curves

¥ Datum Points

¥ Datum Axes

V¥ Datum Csys

V¥ Planar Annotations
¥ Eloating Annotations

¥ Screen Annotations

Output Options
r- + +
V' Output Structure
¥ Output Author States
V' Output Drawings
¥ Output Geometry

Creo View = ﬂ

™ Output Thumbnail
[ Output PVZ

—Advanced Options
V' Output Sub-Components

™ Output Links

™ Output Single Shape File
[T Output Text As Lines

¥ Double Precision Geometry

M Output Tessellated Datum Plane
Output ASCII

I FpvSaT ot

Output Compressed

M CGM " DWG V¥ HPGL
Render Faces As

 Default © Single ¢ Double

Save |

Exit | Help |
o

C:\PTC\Creo 7.0.5.0\Common Files\apps\prodview\bin\rcpedit.exe




Vergleich Creo View - Express - Lite - MCAD INNLCE- -

That's IT.

https://www.ptc.com/en/products/cad/creo/comparing-the-creo-viewers

PTC Creo PTC Creo
Express MCAD
L L L

Microsoft Fluent paradigm

User Interface Rihhu:!n User Interfacel . . . .
User interface customization » . .

Command finder . . .

Usage Standaloneversion . . .
Interoperability with PTC PTC Windchill® PDMLink= . .
Products PTC Windchill ProjectLink= . .
Massive Assembly Option(64-bit only]* .

High performance Large assembly loading :[ . . .

Performance & Scalability  High performance Large assembly visualization . . .
Single scalable multi core ready architecture . . .

Highly efficient memory usage . . .

ED,EDZ, PVA, PVZ, and OLfiles . . .

20 Drawing formats - CGM, Autodesk (DWG, DXF, DWF, DWFx],
HPGL [PLT, HPGL, HPG, HFZ, HGL, GL2),

PTC Creo Parametric~ [DRW, FRM, LAY, DGM, REP, SEC), ‘ ‘

DGN, and IGES

30 Model formats - OGM and IGES * *
. Image formats . .

Supportedfileformats — (BMP, GIF, JPG, PNG, TIFF, JPEG, TIF, CB4, C4)

PDF Documents . . .

Native reading of PTC Creo Parametric parts, assemblies . . .

and drawings

Native importof STL,VRML, DGN, GBF, IGES. .

Native import of JT files* .

Native import of STEP files . . 23



